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VZOREC PRO VYPOCET

Vypocet rozmérii pro dievéné zarubné
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o Frézovani nastrojem @ 16 mm, kopirovaci krouzek @
30 mm a univerzalni frézovaci rdm s kopfrovacf
™ . Sablonou ¢isl. 5250691 6 (rdm) a kopfrovacisablona ¢isl.
o5l gl N 5250692 6 (kfidlo).
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- A=sila polodrazky zarubné po tésnénf
B = tloustka dvefi,nebo tloustka 1.polodrazky
A-B+4=rozmér X
””””j Viysledny rozmér musf byt mezi 4,0 mm a max. 7,0 mm.
| (Kovovd zarubefi: X =5 mm)
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X * - 1 Frézovdni nastrojem @ 24 mm, kopirovaci krouzek @
_ , %y - 30 mm a univerzalni frézovaci rdm s kopfrovaci $ablonou
R AN L - & ¢sl. 5250693 5 (hloubka 1) a kopfrovaci ablona ¢fsl.
Sesoitn, Ramove zauben 5250694 5 (hloubka 2) .B618
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P | k A=sild polodrazky zarubné po tésnénf
~ & B = tloustka dvefi,nebo tloustka 1.polodrazky
A-B+4=rozmérX
anl ””””j’ Vysledny rozmér musf byt mezi 4,0 mm a max. 6,5 mm.
= i (Kovova zaruben: X =5 mm)
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Ay ! ) Frézovdni s ndstrojem @ 24 mm,kopirovaci krouzek @
- - vf” = 30 mm a univerzalni frézovaci rdm ¢isl. 5 250547 6.
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VZOREC PRO VYPOCET

Vypocet rozmérii pro dievéné zarubné

TE 540 3D N i i N
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A =514 polodrazky zarubné po tésnénf
B =tloutka dveti,nebo tloustka 1.polodrazky
A-B+4=rozmérX
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Vysledny rozmér musi byt mezi 4,0 mm a max. 6,0 mm. ’””””j
(Kovova zaruberi: X =5 mm) ] ‘
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Frézovani ndstrojem @ 24 mm, kopirovaci krouzek @ SN ' R B m\,;pr
30mmauniverzdinifrézovaciramskopirovacisablonou S ]
¢sl. 5 250680 5 (hloubka 1) a kopirovaci Zablona ¢/sl. =k 7 -4 e R -
52506815 (hloubka2). & hreetey e
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A=5sild polodrazky zarubné po tésnénf
B = tloustka dvefi,nebo tloustka 1.polodrazky
A-B+4=rozmér X
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Vysledny rozmér musi byt mezi 4,0 mm a max. 6,0 mm. '””""j
(Kovovd zaruberi: X =5 mm) N |
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Frézovdni nastrojem @ 24 mm, kopirovaci krouzek @ D -
30 mm a univerzalnf frézovaci rdm s kopfrovaci sablonou
>_<_ L. 32 N _WU_ J_‘-l &1}’5 32

¢isl. 5 250659 5 (hloubka 1) a kopfrovaci $ablona ¢fsl.
52506895 (hloubka 2) .
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Vykres pro Ramova zarubert kiS
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Frézovani ndstrojem @ 24 mm, kopfrovaci krouzek @
30mmauniverzdinffrézovaciramskopfrovaci$eblonou
¢fsl. 5250680 5 (hloubka 1) a kopfrovaci sablona ¢isl.
5 250681 5 (hloubka 2) a kopfrovaci $ablona ¢fsl. : 8L B o 8 By
5250682 5(hloubka 3) . j
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VZOREC PRO VYPOCET
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Ramova zaruberi |

Vykres pro
frézovani
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Ramovd zdruber

Vykres pro
frézovani

Ramova zaruber
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TE 640 3D A8

Frézovani nastrojem @ 24 mm, kopirovaci krouzek @
30mmauniverzélnifrézovacirdmskopirovacisablonou
¢isl. 5250690 5 (hloubka 1) a kopirovaci sablona ¢isl.
5 250689 5 (hloubka 2) a kopfrovaci 3ablona isl.
5250690 5(hloubka 3).
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TE 540 3D A8 (bez dodate¢ného
prekrytf)

A=sild polodrdzky zarubné po tésnénf
B =tloudtka dve¥i,nebo tloustka 1.polodrazky
A-B+4=rozmérX

Vysledny rozmér musf byt mezi 4,0 mm a max. 6,0 mm.
(Kovova zaruben: X =5 mm)

Frézovani ndstrojem @ 24 mm, kopirovaci krouzek @
30mmauniverzdlnifrézovaciramskopirovacisablonou
¢isl. 5250680 5 (hloubka 1) a kopirovaci sablona ¢isl.
5 250681 5 (hloubka 2)a kopirovaci 3ablona ¢isl.
5250687 5 (hloubka 3).
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TE 640 3D A8 (bez dodatetného
prekrytf)

A=5sild polodrazky zarubné po tésnénf
B =tloudtka dveti,nebo tloustka 1.polodrazky
A-B+4=rozmérX

Vysledny rozmér musf byt mezi 4,0 mm a max. 6,0 mm.
(Kovovd zaruberi: X =5 mm)

Frézovani ndstrojem @ 24 mm, kopirovaci krouzek @
30mmauniverzdlnifrézovaciramskopirovacisablonou
¢isl. 5 250659 5 (hloubka 1) a kopirovaci $ablona ¢isl.
5 250689 5 (hloubka 2) a kopfrovaci 3ablona ¢isl.
52506885 (hloubka 3).



