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COSMO PU-220.110

*** COSMOPUR 841/800

2slozkové polyuretanové reakéni lepidlo

Priklady pouziti

= Vyroba sendvicovych a parapetnich prvku.

= Plo3né slepovani.

Specialni vlastnosti
= tvrdy spoj
= Bez obsahu rozpoustédla

= dobré adhezni viastnosti vici riznym materialovym povrchim, jako napf. tvrzené PVC, GFK (brousené), hlinik,
HPL laminaty atd. na rizné izola¢ni materialy jako PUR a PS péna a mineraini vina za pfedpokladu
odpovidajiciho pfedbézného oSetfeni povrchi

= dobra tepelna stabilita

= dobra odolnost proti povétrnostnim vlivim

= moznost pfelakovani mnoha barevnymi systémy

Technické udaje

Baze

2slozkové polyuretanové reakéni lepidlo

Barva

ve vytvrzeném stavu

Slozka A — COSMO PU-221.110
SloZzka B — COSMO PU-265.110

bézova
béZovobila
hnéda

Hustota

dle EN 542 pfi +20 °C

Smés — COSMO PU-220.110
Slozka A — COSMO PU-221.110
Slozka B — COSMO PU-265.110

cca 1,48 glcm?®
cca 1,56 g/lcm?
cca 1,23 g/lcm?®

Tvrdost podle Shorea
dle DIN 53505

cca 85 Shore D

Viskozita
podle Brookfielda (06/50 min™') pfi +20 °C
Smés — COSMO PU-220.110

cca 1 800 mPa.s

Pomeér miseni

Hmotnostni podily A:B=100:26
Objemové podily A:B=3,0:1,0
doba zpracovatelnosti

100g varky pfi +20 °C cca 80 min
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Doba zpracovatelnosti
v nanasecim valci pfi +20 °C cca 30 min

Doba zpracovatelnosti
pomoci (zubafské) Spachtle pfi +20 °C cca 50 min

Doba zpracovatelnosti se pfi +30 °C zkracuje cca na
polovinu, pfi +10 °C se prodluzuje cca na dvojnasobek.

Funkéni pevnost

napf. sendvi¢ové lepeni pfi +20 °C ccadh
Doba vytvrdnuti

pfi +20 °C, relativni vihkosti vzduchu 50 % nacca 75 %  cca 24 h
do dosazeni kone¢né pevnosti cca’d
Minimalni teplota pro zpracovani od +7 °C

Pevnost ve smyku
dle DIN EN 1465, hlinik/hlinik, 0,2 mm spara

pFi +20 °C 22,0 N/mm?
pfi +80 °C 6,5 N/mm?
Nanesené mnozstvi podle nosného materialu 150-350 g/m?

Pokyny pro zpracovani
Povrchy lepenych dild musi byt suché, odmasténé a ocisténé od prachu.

Podle druhu povrchu materialu je tfeba ovéfit, zda je mozné vysledek lepeni zlepSit pomoci zbrouSeni nebo aplikace
primeru.

Polyolefiny (mj. PE, PP) nelze lepit bez pfedbézného oSetreni, napf. plazmovym postupem nebo Upravou koronovym
vybojem. Pfi lepeni povrchu z tvrzeného PS se vzdy doporuéuje pouziti primeru.

Tmelovou sloZku je tfeba pfed vyjmutim/€asteCnym vyjmutim promichat!
Tmelova sloZzka se homogenné smicha v pfedepsaném poméru se slozkou tuzidla.

Lepidlo se rovnomérné nanese pomoci valeCku z jehnétiny nebo nanaseciho valce béhem doby zpracovatelnosti na
povrch jednoho ze spojovanych dilu.

Po uplynuti doby zpracovatelnosti v nanasecim valci Ize diky kontinualnimu narlstu viskozity nanaset lepici systém
dale pomoci (zubarské) Spachtle.

Nasledné se dily béhem doby zpracovatelnosti spoji a do doby dosazeni funkéni pevnosti pfitlaéi stohovatelnym
tlakem 0,015 N/mm? (cca 1 500 kp/m?).

Pfi nanaseni krycich vrstev je tfeba dbat na to, aby se ve spare neuzaviel vzduch, popft. je tieba zajistit odvzdusnéni
lepené spary.

Vyteklé lepidlo odstrarite, dokud je Cerstve.

Lepeni hliniku, médi, mosazi: jen na chemicky oSetfenych nebo lakovanych povrSich; tyto materialy nelze lepit s
trvalou ucinnosti a odolnosti proti starnuti, pokud se lepené plochy pfedem neoS$etfi odpovidajicim zptisobem.
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Kvuli obtizné definici hlinikovych povrchi a jejich kvality doporu€ujeme, abyste si vzdy zjistili dostate¢né informace od
dodavatele. Tak bude mozno provést optimalni pfedb&zné oSetfeni povrchu pfed naslednym lepenim; je také nutny
dostateCny pocet zkousek.

Pfi vyrobé a zpracovani uSlechtilé oceli se ¢asto pouzivaji jako pomocné prostfedky vosky, oleje atd., které nelze
zpravidla odstranit jednoduchym otfenim materialu; ukazalo se, Ze vyrazné zlep$eni vysledku lepeni pfinasi, pokud se
po ocisténi pomoci rozpoustédla povrch zbrousi nebo jesté |épe opiskuje a poté znovu odisti rozpoustédlem.

Lepeni olova: V dusledku sublimaénich vlastnosti olova dirazné doporucujeme, aby jeho povrch byl co nejhrubéiji
vybrous$en. Pak lepenou plochu olova ogistéte pomoci COSMO CL-300.120 nebo COSMO CL-300.150. Po vypareni
Cistidla a uplynuti ¢ekaci doby 2-3 min naneste na olovo lepidlo (doba sublimace olova by méla byt co nejkratsi).
Spotreba lepidla cca 250-300 g/m? v zavislosti na charakteru povrchu. Dfevény material, kryci vrstva atd. se spoji.
Prvek se pritlaci stohovacim tlakem 0,015 N/mm?, v zavislosti na zvinéni spojovanych dilt i vy$$im pfitlacnym tlakem.
Doba pfitlaku je v zavislosti na vlastnim pnuti pouzitych materialt cca 6 hod./+20 °C.

Pozinkované plechy je tfeba vzdy chranit pfed trvale pUsobici vihkosti (,tvorba bilé rzi“), zde je tfeba pfi lepeni
vyloucit, aby se vystupujici vihkost dostala na lepenou plochu!

Da-li se o¢ekavat trvaly vliv vihkosti, je tfeba lepené spary/lepené plochy dodate¢né utésnit/chranit pomoci ,vhodnych
tésnicich hmot“!

Materialy s praskovym nastfikem s podilem polytetrafluoretylenu nelze spolehlivé lepit bez pfedb&zného osetfeni
(napf. plazmovym postupem).

Lepené spoje materiall s rozdilnou délkovou roztaznosti je tfeba zhodnotit s ohledem na jejich dlouhodobé chovani,
zejména pfi zatizeni a pouziti v proménnych teplotnich podminkach.

Vytvrdnutd hmota méni pfi vystaveni UV zafeni barvu, neméni se v8ak pevnost vytvrdnutého lepeného spoje.

Dobu zpracovatelnosti a s ni spojenou funkéni pevnost lepicich systému Ize libovolné zkratit pomoci pfidani
urychlovace COSMO SP-900.110.

Pojivo se pfidanim pigmentovych past COSMO SP-620 zabarvi, zpravidla do 1 %, avSak ne vice nez 3 %.

Urychlovace COSMO SP-900.110 anebo pigmentové pasty COSMO SP-620 Ize spole¢né s tuzidlem COSMO PU-265
pridat do tmelové slozky a timto zplisobem pfimichat pfimo béhem procesu miseni.

Dobu zpracovatelnosti a rovnéz prislusnou dobu stlaceni nebo zafixovani Ize pfesné zjistit jen pomoci vlastnich testd,
protoze tyto doby jsou silné ovlivnéné materialem, teplotou, velikosti varky, nanesenym mnozstvim a jinymi kritérii.
Zpracovatel by mél k uvedenym pfedepsanym hodnotam pfidat odpovidajici bezpe&nostni rezervy.

Dulezita upozornéni
Vyrobek mohou pouzivat vyhradné vysSkoleni pracovnici v odborném provozu!

Nase navody k pouziti, smérnice pro zpracovani, udaje o vyrobcich nebo sluzbach a ostatni technické materialy jsou
pouze obecnymi voditky; popisuji pouze vlastnosti nasich vyrobkl (Udaje o hodnotach, zjisténi hodnot v okamziku
vyroby) a sluzeb a nepfedstavuji zaruku ve smyslu § 443 OZ. Z ddvodu rozmanitosti Ucell pro pouziti kazdého
jednotlivého vyrobku a pfisludnych zvlastnich skute¢nosti (napf. parametry pfi zpracovani, vlastnosti materialu atd.) je
povinnosti uZivatele provést vlastni zkousky; nade bezplatné uZivatelské a technické poradenstvi, a to v Ustni a
pisemné formé i ve formé testu, je nezavazné.

Ridte se prosim také udaji uvedenymi v bezpeénostnim listu!
Cisténi
Cerstvé, nevytvrzené lepidlo odstranite z povrcht a nastrojii pomoci pfipravku COSMO CL-300.150.

Cisténi pracovnich nastroju Ize provadét pomoci pFipravku COSMO CL-300.220.
Cistit vytvrdnuté lepidlo je moZné pouze mechanicky.

H Industrieverband
= Klebstoffe e. V.

. Weiss Chemie + Technik Tel.: +49 (0) 2773 /815-0
WEISS GmbH & Co. KG Fax: +49 (0) 2773 / 815 - 200

I Hansastralle 2 Email: ks@weiss-chemie.de
D-35708 Haiger Web: www.weiss-chemie.de made '03 Weiss




Technicky list 2016-10-12/CS

COSMO PU-220.1 10 Strana 4/4

*** COSMOPUR 841/800

2slozkové polyuretanové reakéni lepidlo

Skladovani

V tésné uzavienych originalnich obalech, v suchu pfi teplotach +15 °C az +25 °C a mimo dosah pfimého slunec¢niho
zareni.

Skladovatelnost v uzavieném originalnim obalu 12 mésicu.

Forma dodani

Slozka A — COSMOPU-221.110:

5 | PE kbelik, hmotnost naplné: 4,6 kg

30 | PE hobok, hmotnost napiné: 40 kg

200 | kovovy barel se stahovacim krouzkem, hmotnost napiné: 280 kg
Slozka B — COSMOPU-265.110:

1 000ml kovova lahev, hmotnost naplné: 1,2 kg

10 | kovovy kanystr, hmotnost napiné: 12 kg

200 | barel s Eepovym otvorem, hmotnost naplné: 250 kg

Dalsi velikosti oballl na vyzadani.

Prislusenstvi
COSMO CL-300.220 — gisti& stroju
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