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OBLAST POUZITI

COSMOFEN AL

2-slozkové epoxidoveé lepidlo

COSMOFEN AL je vhodny pro stavebni lepivé spojovani hlinikovych thelnik( k anodizovanym nebo
praskovanym profilim ram kryt(i a ramu kfidel, pouze ke zpracovani ve specializovanych
spole¢nostech ve vyrobé hliniku, dvefi a fasad.
COSMOFEN AL se také mimo jiné pouziva lepivému spojovani dalSich materiald jako napf. hlinik,
HPL, plastické hmoty vyztuzené sklenénymi vlakny, v riznym priimyslovych odvétvich.
COSMOFEN AL je vynikajici pro stavebni lepené spoje kvili tomu, Ze je ve snadno
manipulovatelnych kazetach se svymi trubicemi pro statické miseni.
COSMOFEN AL je tixotropni, nekape, neobsahuje Zadna rozpoustédla a mGze byt pfemalovan, kdyz
je vytvrzeny.
COSMOFEN AL mé dobrou stabilitu vaci povétrnosti.

TECHNICKE UDAJE

ZAKLAD

BARVA

VLASTNOSTI FILMU

TVRDOST PODLE
SHOREA
POMER MISENI

VISKOZITA

HUSTOTA

DOBA POUZITELNOSTI
FUNKCNI TVRDOST
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2-slozkové lepidlo na bazi epoxidové pryskyfice, neobsahujici
rozpoustédla (bez snadno prchavych organickych slozek, bod

varu <+200C)
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pfi +20C
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podle EN 542 pfi +20C
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100g preparatu pfi +20C

pFibliz.
pFibliz.
pFibli.
pFibliz.

v zavislosti na druhu pouziti pfi +20C

Seda
bila
Seda

tvrdy-viskézni

pribliz. 85 Shore-D

=1,0:1,0 ml
=100:96 g

stfedni viskozita/pastovita
stfedni viskozita/pastovita
stfedni viskozita/pastovita

1,50 g/cm3
1,47 g/lcm3
1,53 g/lcm3

60 min

pribliz. 4-5 h
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DOBA KONECNEHO pfi +20C, rel. vihkosti vzduchu 60% az ~75% pfibliz. 24 h
VYTVRZENI do dosaZeni pIné pevnosti pfibliz. 7 d
MINIMALNI TEPLOTA Od+5 T
PRO POUZITI
PEVNOST VE SMYKU DIN/EN 1465 Alu/Alu (0,2mm spéra)
Alu/Alu pfi +20C pribliz. 18,0 N/mm?
Alu/Alu pfi +80C pribliz. 8,0 N/mm?2

PRACOVNI POKYNY
COSMOFEN AL m0ze byt obarven na pozadovany barevny odstin pfidanim barevnych past
COSMOFEN (bil&/€erna/modré/€ervena /Zluta).
* Lepidlo méni svou barvu, pokud je vystaveno slunci, ale jeho pojiva pevnost se neméni!
Barevné pasty COSMOFEN se pfidavaji do lepidla, poté, co byly nadavkovany obé jednotlivé slozky
lepidla, a pak jsou dohromady homogenné smichany.
Kazety 460g-(310ml) euro
Kazety slozek pojiva a tuzidla se rozfiznutim oteviou; potom, po jejich vlozeni do ru¢ni tlakoveé pistole
HDP 800, jsou slozky stejnomérné davkovany v misicim poméru 1:1; potom jsou spolu homogenné
smichany pomoci stérky.
Kazeta 1.500g-(1.000ml) PE
Roztrhnéte hlinikovou membranu kazet s pojivem a tuzidlem. Potom, poté co byly instalovany do
davkovace 1001, jsou slozky davkovany v misicim poméru 1:1 a jsou spolu homogenné smichany
pomoci stérky.
Dvoijité kazety 920g-(2x310ml)
Statickd sm éSovaci trubice W se naSroubuje na otevienou kazetu s lepidlem a je vloZzena do pistole
na stla éeny vzduch DLP 900 ; potom je lepidlo homogenné smichano ve statické sméSovaci trubici
aktivaci pistole, kterd je pfipojena ke stlacenému vzduchu.

* Z bezpecnostnich divod( se prvnich 20g smichaného lepidla nepouziva k lepeni kvili plnici

metodé kazet!

Doba nanaseni ¢ini cca 45min/pfi pokojové teploté. Pokud je operace béhem doby nanaSeni kratce
prerusena, je pfi opakovaném davkovani do statické sméSovaci trubice pfivedeno Cerstvé lepidlo, tak
aby mohla byt jedna staticka sméSovaci trubice pouzivana béhem celého pracovniho dne.
* Na konci prace zustava pouzita staticka sméSovaci trubice na jednotce kazety; kdyz znovu
zahajujete praci, statickou smésovaci trubici vyménite. Pak vytlacte prvnich 20g lepidla a nepouzivejte
jej k lepeni z bezpec&nostnich divodd, které byly vysvétleny vyse!
Lepidlo se nanasi pfimo na profil, ktery musi byt suchy a prosty prachu a mastnoty, a ¢asti jsou
spojeny a spolu zafixovany/stlaceny k sobé, dokud nebude dosazeno funkéni tvrdosti.
* Lepeni hliniku: pouze na chemicky pfedem oSetfené nebo lakované povrchy; trvanlivé a
nestarnouci lepiva spojeni hlinikového polotovaru nelze dosahnout bez odpovidajiciho pfedchoziho
oSetfeni povrchi — viz naSe technické informace.
* Lepeni materialt o rizné linearni roztaznosti musi byt vyhodnoceno z hlediska jejich dlouhodobého
fungovani pfi zatiZzeni v oblasti pouziti pfi ménicich se teplotach.
* Lepeni dfevéného masivu na dfevény masiv: tlak musi byt asi >1N/mm
Prosim Fidte se radami v technickych informacich “Lepeni d feva na dfevo ve venkovnich
oblastech, “Lepeni kovu*
MNOZSTVi PRO NANESENI - pramé&rné cca 20 g/rohovy spoj
DOBA POUZITELNOSTI, stejné jako individualni DOBY STLACENI, muZe byt pfesné zjisténa pouze
pomoci vlastnich zkousSek, protoZe jsou silné ovlivnény materialem, teplotou, nanesenym mnozstvim,
vihkosti, a jinymi kritérii. Uzivatel by mél k uvedenym pfibliznym hodnotam dodat pfimérené
bezpec&nostni doplriky.
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